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Spruhverfahren und Spruhvorrichtung f ur Beschichtunqsflussigkeit 

Die Erfindung betrifft ein Spruhverfahren und eine SprQhvorrichtung fQr 
Beschichtungsflussigkeit gennaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 bzw. von 
Anspruch 6. 

Solche SprQhverfahren und Spruhvorrichtungen sind aus der Praxis bekannt 

RotatioiiszerstSuberkOrper in Form einer rotierenden Glocke zum Zerstauben 
und SprQhen von BeschichtungsflQssigkeit auf ein zu beschichtendes Objekt 
sind aus den US 4 275 838, US 4 505 430. DE 30 00 002 A1 und DE 35 09 
874 A1 bekannt. Daraus ist es auch bekannt, die Rotationszerstauber und/oder 
die Spruhbeschichtungsflussigkeit an ein elektrisches Hochspannungspotential, 
was ein negatives oder positives Hochspannungspotential sein kann, 
anzuschlieSen. Die Hochspannung liegt ublichenA^eise im Bereich zwischen 
4 000 V und 140 000 V. Eine Hochspannungs-Spruhvorrichtung mit einer nicht 
rotierenden SpruhdQse ist aus der US 3 731 145 bekannt. 
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BeschichtungsflQssigkeit kann aushSrten, wenn sie mit Luft (Sauerstoff) In 
Beruhrung kommt. Fluchtige Bestandteile in der BeschichtungsflQssigkeit, 
insbesondere Losemittel in losemittelhaltigen Lackeh und Wasser in 
wasserl5slichen Lacken, verdunsten um so schneller. je warmer ihre 
Umgebung ist. Aus dem Spruhstrahl der BeschichtungsflQssigkeit wegfiiegende 
FIQssigkeltspartIke! lagern sich auf Oberflachen der Spruhvorrichtung ab und 
hdrten dort aus. Aber auch auf der von BeschichtungsflQssigkeit Qberstromten 
Frontseite oder, bei anderer AusfQhrungsfomi, auf der von 
BeschichtungsflQssigkeit Qberstr6mten RQckseite der rotierenden 
Zerstauberglocke oder Zerstauberscheibe entstehen aushartende Schichten 
Oder Filme von BeschichtungsflQssigkeit, 

Durch die Erfindung soli die Aufgabe gelost werden, die Bildung einer 
aushSrtenden Schlcht oder eines aushartenden Films von 
BeschichtungsflQssigkeit auf OberflSchen der SprQhvorrlchtung auf einfache 
Weise zu vermeiden, zumindest die Austrocknungsgeschwindigkeit von 
BeschichtungsflQssigkeit auf solchen Oberflachen zu reduzieren. 

Diese Aufgabe wird gemaS der Erfindung durch die Merkmale von Anspruch 1 
bzw. Anspruch 6 gelost. 

DemgemaU betriffl die Erfindung ein SprQhverfahren fQr 
BeschichtungsflQssigkeit. bei welchem von einer SprQhvorrichtung durch einen 
FIQssigkeitszerstauber in Form einer nicht rotierenden Duse oder in Form eines 
rotierenden Rotationszerstauberkorpers BeschichtungsflQssigkeit auf ein zu 
beschichtendes Objekt gesprQht wird. dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens ein Teil der SprQhvorrichtung, bei welchem die Gefahr besteht, 
dass sich auf ihm BeschichtungsflQssigkeit ablagert und aushartet. durch ein 
stromungsfahiges gekQhItes KQhImedium gekQhIt wird, welches diesem Teil 
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zugefuhrt wird wahrend des Spruhbeschichtungsbetriebes, um durch Kuhlung 
dieses Teiles die Haftfahigkeit und/oder Austrocknungsgeschwindigkeit und die 
Schichtbildung von Beschichtungsflussigkeit auf Oberflachen dieses Teiles zu 
reduzieren oder zu vermeiden. 

Ferner betrifft die Erfindung eine Spruhvorrichtung fur Beschichtungsflussigkeit, 
enthaltend einen FIQssigkeitszerstduber in Fomn einer nicht rotierenden DUse 
Oder In Form eines rotierenden Rotationszerstauberkorpers zum Spruhen der 
Beschichtungsflussigkeit auf ein zu beschichtendes Objekt, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Kuhleinrichtung zum KQhIen eines Teiles der 
Spruhvorrichtung mittels eines stromungsfahigen gektihlten Kuhlmediums 
wahrend des Spruhbeschichtungsbetriebes vorgesehen ist, bei welchem Teil 
die Gefahr.besteht, dass sich auf ihm Beschichtungsflussigkeit ablagert und 
aushartet, wobei durch das KUhlen dieses Teiles die HaftfShigkeit und/oder die 
Austrocknungsgeschwindigkeit von Beschichtungsflussigkeit und die 
Schichtbildung von Beschichtungsflussigkeit auf Oberflachen dieses Teiles 
red uziert Oder verhindert wird. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, dafJ durch die Kuhleinrichtung das Kuhlmedium 
dem Flussigkeitszerstauber zufuhrbar ist, insbesondere wenn dieser ein 
Rotationszerstauberkorper ist, um an ihm eine Oberflache zu kuhlen, die in der 
AuBenluft liegt und von der Beschichtungsflussigkeit uberstromt wird. 

Als Kuhlmedium wird vorzugsweise ein Gas, vorzugsweise Luft venA^endet, 
welches als gekUhltes Druckgas auf die zu kUhlende Oberflache geblasen wird. 
Dies ist durch eine einfache Kuhleinrichtung und einfache KUhlleitungen 
realisierbar. 

Das Kuhlmedium bzw. das Gas wird durch eine Kuhleinrichtung gekUhIt, 
welche vorzugsweise an der Spruhvorrichtung befestigt ist oder in diese 
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integriert ist. Hierzu eignen sich insbesondere sogenannte KQhIgaspatronen. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, da& die KCihIeinriclitung einen Drucl<gasausla& 
zum Blasen von gel<uhltem Druckgas auf eine Oberflache des zu kuhienden 
Teiles ausweist, weiche frei von BeschichtungsflQssigkeit und far 
BeschichtungsflUssigkeit niclit erreiclibar ist. 

Das SprQhsystem kann ganz oder teilweise auf einem positiven odei* negativen 
elektrischen Spannungspotential liegen, z.B. 4000 V bis 140 000 V. Das 
Spannungspotential kann fest oder verSnderbar sein. Ebenso wie beim Stand 
der Technik kann die SprQhvorricIitung der Erfindung eine oder mehrere der 
folgenden Druckluftzuftihrungen hiaben: Formungsluft (shaping air), weiche auf 
den Spruhstrah! aufgebracht wird, beispielsweise ihn glockenformig umgibt und 
mit ihm mitstrOmt urn ihn zu fomien; Lagerluft (baring air), auf welcher der 
RotationszerstSuberkdrper und/oder ejne ihn antreibende Turbine gelagert ist; 
Turbineniuft (turbine air) zum Antreibeh der Turbine; Bremsluft (brake air) zum 
Bremsen der Turbine und des Rotationszerstduberkdrpers. Jede diese 
Druckluftarten kann durch eine KOhleinrichtung gekuhit werden und in der 
Spruhvorrichtung ebenfalls als Kiihlmedium venwendet werden, um die 
SprOhvorrichtung oder Teile von ihr zu kphlen. 

Die Beschichtungs^Qssigkeit kann eine lOsemitteihaltige oder 
wasserverdQnnbare FIQssigkeit sein, insbesondere Farbe, z. B. farbiger Lack. 
Oder Klarlack. 

Der RotationszerstauberkOrper hat Qblichenweise eine Giockenform (z. B. als 
aerobell bekannt) oder eine Scheibenfonn (z. B. als turbodisc bekannt) und 
kann mit bis 60000 U/min. rotieren. 

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die Zeichnungen anhand einer 
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bevorzugten Ausfuhrungsform als Beispiel beschrieben. 
Die Zeichnungen zeigen in 

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht, teilweise Im Langsschnitt, einer 
Spruhvorrichtung nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine Frontansicht von links der SprQhvorrichtung von Fig. 1 . 

Die in den Zeichnungen dargestellte SprUlivorrichtung 2 nach der Erfindung 
enthalt eine von einer Gasturbine (nicht gezeigt) antreibbare rotierende 
Zerstauberglocke 4 zum Zerstauben von BeschichtungsflQssigkeit. 

Eine Kuhleinrichtung 6 enthalt ein am hinteren Ende 8 der Spruhvorrichtung 2 
befestigtes Kuhlgerat 10, welches z.B. eine sogenannte KQhIpatrone enthalt, 
zum KQhIen von Druckgas, z. B. Druckluft, einer Druckgasquelle 12. Das von 
denn KQhIgerat 10 gekQhIte Druckgas strOmt durch eine Leitung 14, die sich in 
einem VorrichtungsgehSuse 16 und durch eine Ringkappe 18 am vorderen 
Vorrichtungsende erstreckt. Das Druckgas wird durch eine Dosier- oder 
Steuereinrichtung 1 1 dosiert oder gesteuert von der Druckgasquelle 12 durch 
das Kuhlgerat 10, wo es gekuhit wird, dann durch die Kuhlgasleitung 14 geleitet 
und dann durch den LeitungsausIaB 20 auf die AuSenumfangsflache 22 der 
Zerstauberglocke 4 geblasen. Die Kalte des gekuhlten Druckgases dringt durch 
die Zerstauberglocke 4 hindurch und kQhIt dadurch auch deren Frontseite 24, 
Uber welche BeschichtungsflQssigkeit durch die Zentrifugalkraft der rotierenden 
Zerstauberglocke 4 radial nach auBen getrieben und in Form eines 
Flussigkeitsspruhstrahles 26 schrag nach vorne abgeschleudert wird. 

Die Kuhlgasleitung 12 kann mehrere, urn den AuBenumfang der 
Zerstauberglocke 4 herum verteilt angeordnete Leitungsauslasse 20 haben. 
Der LeitungsauslaR oder die Leitungsauslasse 20 konnen die Form von runden 
Oder eckigen Offnungen oder von SchlitzdQsen haben. 
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Die Beschichtungsflussigkeit wird der Zerstauberglocke 4 durch eine zentrale 
Flussigkeitszufuhrleitung zugefuhrt. wie dies aus dem Stand der Technik 
bekanntist. 

Das VorrichtungsgehSuse 16 kann sich entsprechend einer gestrichelten Linie 
16-2 von Fig. 1 urn das KQhIgerat 10 herum erstrecken und damit das 
KQhIgerat 10 in die SprQhvorrichtung 2 Integrieren. 
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Patentanspruche 

1 . Sprilhverfahren fOr BeschichtungsflQssigkeit. bei welchem von einer 

Spruhvorrichtung durch einen FIQssigkeitszerstduber in Fornri einer nicht 
rotierenden DQse oder in Form eines rotierenden 
Rotationszerstauberkorpers Beschichtungsfliisslgkeit auf ein zu 
bescliichtendes Objekt gespruht wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens ein Teil (4) der SprQhyorriclitung (2), bei welchem die 
Gefahr besteht, dass sich auf ihm BeschiclntungsflOssigkeit ablagert und 
ausliartet, durch ein strdmungsfShiges gekQhItes KQhImedium gekQhIt 
wird, welches diesem Teil zugefiihrt wird wShrend des 
Spruhbeschichtungsbetriebes, um durch KQhIung dieses Teiles (4) die 
Haftfahigkeit und/oder Austrocknungsgeschwindigkeit und die 
Schichtbildung von BeschichtungsflQssigkeit auf einer Oberflache (24) 
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dieses Teiles zu reduzieren oder zu vermeiden. 

2. Spruhverfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet 

dass das Kuhlmedium dem Flussigkeitszerstauber zugefuhrt wird, 
insbesondere wenn dieser ein Rotationszerstauberkorper (4) ist, um an 
ihm eine Oberflache (24) zu kUhlen, die in der AuBenluft liegt und von 
der Beschiclitungsflussigkeit uberstrdmt wird. 

3. Spruhverfahren nach Anspruch 1 oder 2; 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als Kuhlmedium ein Druckgas, vorzugsweise Druckluft, venwendet 
wird. 

4. Spruhverfahren nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Druckgas auf eine Oberflache (22) des zu kuhlenden Teiles (4) 
geblasen wird, welche von der Beschichtungsflussigkeit nicht uberstromt 
wird. 

5. Spruhverfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das KQhImedium durch ein Kuhlgerat (10) gekQhIt wird, das sich an 
Oder in der SprOhvorrichtung (2) befindet. 

6. Spruhvorrichtung fur Beschichtungsflussigkeit, enthaltend einen 
Flussigkeitszerstauber in Form einer nicht rotierenden Duse oder in Form 
eines rotierenden RotationszerstSuberkfirpers (4) zum Spruhen der 
BeschichtungsflQssigkeit auf ein zu beschichtendes Objekt, 

dadurch gekennzeichnet, 



P1808 DE 



11. Dez. 00 



dass eine KQhleinrichtung (6) zum KQhIen eines Teiles (4) der 
Spruhvorrichtung (2) mittels eines stromungsfahigen gekuhlten 
Kuhlmediums wahrend des Spruhbeschichtungsbetriebes vorgesehen 
ist, bei welchem Teil (4) die Gefahr besteht. dass sich auf ihm 
BeschichtungsflQssigkeit ablagert und aushdrtet, wobei durch das 
Kphlen dieses Teiles (4) die Haftfdhigkeit und/oder die 
Austrocknungsgeschwindigkeit von BeschichtungsflQssigkeit und die 
Schichtbildung von BeschichtungsflQssigkeit auf einer Oberflache dieses 
Teiles (4) reduziert Oder verhindert wird. 

7. Spruhvorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass durch die KQhleinrichtung (6) das KQhImedium dem 
Flussigkeitszerstauber (4) zufQhrbar ist, insbesondere wenn dieser ein 
RotationszerstauberkSrper ist, urn an ihm eine Oberflache (24) zu 
kQhIen, die in der Au&enluft liegt und von der BeschichtungsflQssigkeit 
uberstromt wird. 



8. Spruhvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das KQhImedium ein Druckgas, vorzugsweise Druckiuft ist. 

9. SprQhvorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die KQhleinrichtung einen DruckgasauslaB (20) zum Blasen von 
gekuhltem Druckgas auf eine Oberflache (22) des zu kuhlenden Teiles 
(4) ausweist, welche von der BeschichtungsflQssigkeit nicht uberstromt 
wird. 



10. SprQhvorrichtung nach einem der AnsprQche 6 bis 9. 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Kuhlgerat (10) der Kiihleinrichtung (6) zum Kuhlen des 
Kuhlmediums an der Spruhvorrichtung (2) vorgesehen oder in sie 
integriert ist. 




12.12.2000 
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Zusammenfassunq 

Spruhverfahren und Spruhvorrichtunq fiir Beschichtungsflussigkeit 

Einem FliissigkeitszerstSuber, vorzugsweise einer Zerstdubergiocke (4). wird 
Qber eine KOhlgasleitung (14) KQhIgas zugefQhrt zur KQhIung seiner Stimflache 
(24), Qber welche Beschichtungsmaterial strOmt und dabei mit der Audenluft 
Kontakt hat. Durch die KQhIung wird eine Schichtbildung auf dieser Stirnseite 
vermieden oder ihre Bildungsgeschwindigkeit reduziert. 



(Fig. 1) 
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